AzAK T005-03

Kalibrlema laboratoriyalarinin
akkreditasiya sahasinin hazirlanmasi
tucln talimat



Sanad Ne AzAK T005-03

Kalibrlema laboratoriyalarinin i No 00
AZA akkreditasiya sahasinin Y(?nl enms - -
AZSRBAYCAN AKKREDITASIYA MaRKaZI haerIanmaS| U(;Un te“mat QUVVeye minma tarixi 04.10.2023
Sohife 2/13

1. GIRIS

Bu senad AzAK tarefinden akkreditasiya edilan kalibrlema laboratoriyalarinin akkreditasiya
sahasinin hazirlanmasi magsadi ile Gmumi qaydalari miayyen edir. Bu senad akkreditasiya sahasini
teqdim eden uygunlugu giymatlandiran qurumun (UQQ), akkreditasiya sahasinin giymatlandiriimasini
hayata keciran gqiymetlandirici, texniki ekspertlor va AzAK-in Kkuratorlarinin istifadasi Ucln
hazirlanmisdir.

2. OLAQOLi SONSDL8R

o AzAK S03 - Kalibrlemada 6lcma geyri-muayyanliyine dair siyasat senadi;

e EA 4/02 - Kalibrlemada dlgma geyri-muayyanliyinin giymatlendiriimasi;

e Sl Brogurasi - Beynalxalg Vahidler Sistemi;

e JCGM 100 - Olgma malumatlarinin giymatlandirilmasi - Olgmada geyri-miayyanliyin ifadasi
dcin telimat (GUM);

e AzAK F005-03 - Kalibrlema laboratoriyasinin akkreditasiya sahasi formasi.

3. UMUMI QAYDALAR

3.1. Qiymatlondirma komissiyasinin Uzvleri tersefinden akkreditasiya sahasi Uzra tdvsiyslari
asagidaki gaydalara uygun olaraq sistem tzarindan bildirilmalidir.

3.2. Akkreditasiya sahasinin dili Azarbaycanca olmali, Azerbaycanca qarsiligi olan acnabi
sOzlerdean mumkin gader istifada edilmamalidir.

3.3. Akkreditasiya sahasi teklifi, Blave 1-de verilon forma istifads edilarak tartib edilmalidir.

3.4. Sozler arasinda, vergul (,) ve nogtedean (.) sonra boslug buraxiimalidir. Masalan, “AC/DC

[T

Transfer Standard1”, “DC garginlik 6lgan, multimetr, voltmetr” va s.

3.5. Ragamsal dayar ile vahid simvolu arasinda boslug olmalidir. “°” (deraca) ve vahid simvollari
dcln bu qayda samil edilmir. Masalan, “10 pV/V”, “10 mA”, “500 V-A”, “90°” va s. (Bax. S| Brosuri 5.3.3).

3.6. Akkreditasiya sahasi cadvalinds tekrar Ugln (“) isarasindan istifads edilmamali, basqa satira
istinad edilmamali, lazimi malumat yazilarag miayyan edilmalidir.

3.7. Onluq ayirici kimi vergul (,) istifada edilmalidir.

3.8."u", "Q", "@" kimi simvollar U¢tin simvol (Symbol) yazi tipi (srifti) istifade edilmameali, simvollar
Microsoft Word programinin "Daxil et" (Insert)” menyusu altindaki “Symbol” sahasindan alave edilarak
ve ya birbaga klaviaturadan yazilmalidir.

“won

3.9. Derace ugln “°”, radyan G¢ln “rad” vahid simvollari istifade edilmalidir. Yazida, derace ve ya
radyan sozlarindan istifads edilmamalidir.

3.10. Vahid simvollari, Sl sistemindaki tesvirine uygun olaraq verilmali ve kursiv sriftlarden istifade
edilmamalidir. Masalen, volt tigtin "V", amper Ggln "A" (Sl brosurasina baxin). Olgllen él¢iinii ifade eden
simvollar ise kursivle yazilmalidir (Mas: 0,1V <U<10V).
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4. SAHONIN TOQDIMAT QAYDALARI

Akkreditasiya sahasi cadvali, bu talimatda gdsterilon magamlar nezare alinaraq hazirlanmalidir. Bu
bélmada izahi verilan situn rangli gostarilmakdadir.

A. Kalibrleanan 6l¢cma vasitalarinin adi, névii
NUMUNS® 1:

Kalibrlenan élgma Olgma diapazonu
vasitalarinin adi, novii

DC Garginlik

10V
DC Garginlik Standarti

DC Garginlik

) 0,lv<U=<10V
DC Gearginlik Olgan, Multimetr,

DC Voltmetr, Nanovoltmetr
DC Carayan 10 PA <1100 mA

100MA<I<10A

DC Caerayan Manbayi,
Kalibrator

B. Olgma diapazonu

1. Olcme diapazonu, 6lgilen 6lgii vahidine aid vahid simvolu ile birlikde bayan edilmalidir.
Vahid, Beynalxalqg Vahidlar Sisteminda (SI) musayyen edilmis Sl vahidi ve ya Sl ils istifadasi gabul edilen
geyri-Sl kanar vahid (ton, litr va s.) olmalidir (S| brosurasina baxin).

2. Olgmea diapazonu, tek néqgte kimi verilabilacayi kimi agagi haddi ile yuxari haddi arasi olaraq
da muayyan edila biler. Har iki halda vahidlar vahid simvolu ile géstarilmalidir.

3. Asagi hadd ve yuxari hadd deyari ehtiva edan dlcma diapazonlari tglin, dayarlerin sahaya
daxil edilmasi durumu, Cadval 2-ds gostarilan 6lcilen kamiyyst simvollari ils “>, <, 2, <" isaralerindan
istifade etmakla gdstariimalidir (NUmuna 2).

Cadval 2. Olgulen kemiyyastlarin simvollari

Saha Olgulen Kamiyyatlar Simvol
Garginlik U
Cearayan I
Mugavimat R
Tutum C
Elektrik vo Magnetizm | induktivlik L
Kondansator itkisi faktoru D
Garginlik deracasi r
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Elektrik kegiriciliyi

Aktiv glc

Reaktiv gilic

Goritnan glc

Nisbat xatasi

Faza yerdayismasi

RF Glcu

Refleksiya eamsali

Otiiriilma amsali

Effektiv Seamaralilik

Kalibrlema Faktoru

Elektrik yuku

Magnit axini

Magnit axininin sixligi

Magnit moment

Magnit sahasinin gulci

Vaxt vo Tezlik

Zaman

Tezlik

Do6vr

Qrup genisliyi

Bucaq surati

Siret

Temperatur

Temperatur

Nisbi ritubst

Seh/donma ndqgtasi temperaturu

41 ZHl<|le &=~ [ME@w|s0|Qk |[H|N|T|> s |olo]|T]a

Rutubaet

<
(@)

Ktla
(Kitle, Hacm, Sixliq,
Ozliiluk)

Kutle

Hacm

Sixhq

Kinematik Ozlulik

Dinamik Ozluliik

Quvve

DOnma momenti

SRR I3
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HR...[Rokvell skalasi: A,B,C,.., N, T]
HV...[Quvva (kq)]
HK...[ Quivva (kq)]
_ _ HB.../...[Topun
Quvva (Quvve, Sertlik, | Sartlik diametri(mm)/Quivva(kq)]
DAnme momenti) HBW.../...[Topun
diametri(mm)/Quvva(kq)]
Shore... [Skalasi: A, D, AO,AM]
IRHD...[Skalasi: N, H, L, M, pm]
Potensial Enerji Ap
Mexaniki Enerji Kp
Tozyiq Tazyiq p
Hacmli axin Q
Mayeler Kutlevi axin i
Sas tazyiqi D
_ Ultrases Glic =
Akustlk_, UItr_ases Vo Stratlonma .
Vibrasiya :
Tazyiq Hassasligi Mp
Surstlandirme Hassasligi S,
Suret Hassasligi S,
Uzunlug, Hundurlik, Mesafs, L
Yer dayisdirma
Uzunlug Uzadilma AL
Bucaq o
Diametr D
Radius r
Yuvarlaqgliq R
Duzluk F
Uzunlug Darinlik d P
Xattilik S
Kobudlug Ra, Rz, Rmax, Rp, Rt, Ry, Rg,Rv, Rok, Ruk, Rsm Vb.
Paralellik P
isiq Siddati Iy
isiq Hossaslig s,
isiq axini @,
isiglandirma saviyyesi E,
Parilti L,
isiq effekti H,
Spektr Hassashgi R‘/I:
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Spektral radiasiya saviyyasinin
Fotometriya vo hassasligi Ee®)
Radiometriya Spektral kegiricilik ()
Guc Hessasligi, Enerji
Heassashg! Ci
Rang CIE-(XYZ, xyz, L*a*b*, L*uv, L*u'v'")
Reng Ferql CIE-AEa
Isiq intensivliyi emsali R
Parlaqghq G
Zoifloma A
Optik Sixliq oD
Spektral aks o(})
Dalga uzunlugu p)
Absorbsiya A;
Kimyavi Metrologiya Madda miqgdari n

NUMUNS® 2:

Kalibrlanan dlgma
vasitalarinin adi, novu

Olgma diapazonu

DC Carayan

DC cerayan manbayi, kalibrator

100MA<I<10A

10 A<I<20A

Temperatur

Temperatur gostaricisi

30°C<T<100°C

Hacm

Pipet (Pistonlu)

0,5mL=sV<1mL

C. Olgmeo saertleri

1. Miuayyan edilmis dlgma diapazonu ucln 6lgcmays tasir edan ve ya mahdudlasdiran
Olcma saertlari muayyan edilmalidir (NUmuna 3).

2. Bu sahads istifada olunan kalibrlema metodu, kalibrlema talimati, istifade olunan cihaz
kimi malumatlar gostarilmamalidir.
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NUMUNS® 3:

Kalibrlanan dlgma
vasitalarinin adi, novii

Olgcma diapazonu

Kalibrlama gartlori

AC Garginlik

AC-DC Transfer
Standarti, Termal ¢evirici

2mV<U=<1000V

10Hz=sf<1MHz

DC mugavimat

DC Mugavimat Standarti

1GQ<R< 100 GQ

Hava hamami,
Maksimum 1000V

DC mugavimat

DC Carayan Suntu

0,01mMOQ<R<10mMQ

0,1A=<I1=<100A

AC Glcl va Eneriji:
Aktiv Glc: Tak faza

Glc dlgen, vattmetr

OW<P=2400W

Gerginlik: 60 V, 120 V,
240V

Cereayan: 0,5A, 1A, 25
A,5A,10A

Guc Faktoru: (1 —0) i’k
Tezlik: 45 Hz — 65 Hz

Temperatur
Temperatur gdstericisi

30°C<T=<100°C

Maye Hamam

Rutubaet

Nisbi Riitubat Olgan

10 %rh < RH < 50%rh

Temperatur:(23+3)°C
Ritubst
Kamerasi

D. Genislandirilmig Olgma Qeyri-miiayyenliyi (k=2)

1. Kalibrlama ve Olgma imkani, misteriys teqdim olunan kalibrlema xidmatinda verils bilacak an yaxsi
geyri-muayyanlik dayaeridir. EA 4/02-de geyd edildiyi kimi geyri-muayyenlik, kalibrlenan cihazin
tohfesini (sas-kly, qisa middatli sabitlik, ayirdetma va s.) shats edir. Buna géra da, kalibrlema va
6lcma imkani, UDK-nin mévcud 6lgma sistemleri ile kalibrlena bilecayi, bazarda mdvcud olan an
yaxsl cihaz nazare alinaraq 95% etibarliliq saviyyasinds (k=2) miayyan edilmalidir.

2. “+” simvolu geyri-miayyanlik ifadasinin qargisinda istifade edilmamalidir.

3. Qeyri-muayyanlik dayari an ¢ox 2 shamiyyatli reqgamdan (dijit) ibarat olmalidir (Baxin: JCGM 100
7.2.6, ILAC P14:09/2020 5.3).

Yanhs

0,102 °C

1,165 mg

0,125 mV

100 pV/V

1200 - 10

1260 - 10

% 0,125

% 2,255

Dogru

0,10 °C

1,2mg

0,13 mVv

0,10 mV/V

1,2-10°%

1,3-10°%

% 0,13

% 2,3
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4. Mutleq bayan edilan geyri-musyyanlik dayari, vahid simvolu ile birlikde gosterilmalidir. Masalen,
10 wV, 0,1 mQ ve s. (Nimuna 4)
5. Vahidi veilmamig geyri-muayyanlik dayarlari, gostarilimadiyi halda nisbi olaraq gabul olunur.

NUMUNS® 4:
Kalibrlanan ) o Olgma vasitalarinin
Olgma Olgme diapazonu Kalibrlama G?nl§landlrllml§ kalibrlanmasina
vasitalarinin adh, gortlari Olema Qeyri- dair metodlar
- muayyanliyi (k=2)
novi
T: Temperatur
Temperatur Euramet cg-11
senadina uygun
Tgmpgrgt_ur 30°C<T=100°C 0,01 °C olaraq hazirlanmig
gostericisi kalibrlanma
proseduru
DC
Garginlik
Referans 0,1VIV<rs 1VNV 0,5-10°6 r: Gerginlik smsali
gerginlik
bélicu
AC yuksak o
carayan: &: Nisbi xata
Nisbi xatasi 0<¢£<0,02 50.10 Mitleq geyri-
Cerayan muayyenlik
Transformatoru

6. Nisbi geyri-miayyanlik vahidi olarag ppm, ppt, ppb kimi geydlarden istifade edilmamalidir.

7. Olgma kamiyyatina bagh olan (nisbi) geyri-musyysnlikler asagida musyysn edildiyi kimi verilmalidir;

a) Onun quvvatleri (dafalarla) “A - 10PX” formatinda gOstarila biler. Vurma igaresi olaraq “x” isarasi
istifade edilmamsali, markaz noqts "-" istifade edilmalidir. “-” den avval va sonra bir bosluq

buraxiimalidir. X - in polaritesi (p) "+" ve ya "-" kimi gosterilmalidir. Masalan, 1.5 - 10-9, 1.0 - 10*2
Kimi.

b) 1072 iiciin “%”, 1073 tigtin m(Vahid simvolu)/(Vahid simvolu), 108 uiciin p(vahid simvolu)/(Vahid
simvolu), 109 Ucun n(Vahid simvolu)/ (vahid simvolu) istifade edils bilar. Masalen, mA/A, pQ/Q,
nV/V ve s.

8. Olgma diapazonunun “0” (sifir) olmasi vaziyystinde, geyri-musyyanlik dayari nisbi olaraq ifads edile
bilmaz (“0” Gclin hesablanan geyri-muayyanliyin “0” olacagi meanasizdir).
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9. Olgme diapazonu ugiin geyri-misyysnlik xatti deyisdiyi halda, kalibrleme ve élcms imkani geyri-
musayyanlik diapazonu olaraq verile bilar (NUmuna 5).

NUMUNS® 5:
. Olgma
Ka[!brlanan . Genislandirilmis vasitalarinin
o6lcma " . Kalibrlama - X ; .
: . Olgma diapazonu : Olgma Qeyri- kalibrlanmasi
vasitalarinin adi, sortlari N Syl .
. muayyanliyi (k=2) na dair
novi
metodlar
DC Mugavimat )
Laboratoriy R: Olgulen
DC Miigavimet 1Q0<R<1900Q miihiti 30 uQ/Q — 10 uQ/Q miigavimat
Standarti Fluke 5520A

Verilan nimunaya gora geyri-muayyanlik 1 Q G¢lin 30 uQ/Q ve 190 Q Ugiln ise 10 uQ/Q -dur. (1 Q -
190 Q) 6lgma diapazonunda geyri-muayyenliyin xatti dayisdiyi nazars alinaraq, qeyri-muayyanlik tonliyi
U=aR +bformatinda U =-0,1058 R + 30,106 olaraq tapilir. Bu halda geyri-muayyanlik 10 Q Gg¢lin 29
pQ/Q , 100 Q tgin 20 pQ/Q-dur.

10. Nisbi va mitlaq geyri-muayyanlik komponentlerina sahib geyri-muayyanlik xatti (lineer) va
kvadratik cemi olaraq asagidaki kimi ifada edilir.

a) Xatti cam: “a- keamiyyst simvolu + b” formatinda taqdim olunan geyri-muayyenlik ifadasidir. a nisbi
komponent, b ise mitleq komponentdir. Simvol dlgma kemiyystine bagli olarag Cadval 2-dan
secilmalidir.

Kamiyyat simvolu kursiv (italic) sriftte yazilmaldir. Simvolun agiglamasi ve vahidi
“Qeydlar/Kalibrlema Metodu” sahasinda bayan edilmalidir (NiUmuna 6).

NUMUNS 6:
Kalibrlenan 6! o Olgma
ali .r ane_m_o ¢cma Sleme diapazond Kalibrlema ng|§land|rllr_n|§ vasitalarinin
vasitalarinin ad, wme fep sertlori | OlsmaQeyri- | kalibrlenmasina
novi muayyanliyi (k=2) dair metodlar
DC Garginlik
DC Gerginlik Olgan, 01V<U<10V 10-10%. U +6pv| Y Gargmhk, V Fluke
DC Voltmetr, 5520A ile
Multimetr
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p: Tazyiq, Pa

EURAMET cg-17
sonadina uydun
olaraq hazirlanmis

. kalibrlema
Tazyiq proseduru ila
Nishi Tozyiq:
Pnevmatik 3 5 g
5-10° Pa<p=< 3,510 2,5-10'5-p +03Pa ) Muganr_pn .
Pa yerinda, miivaqqati
Tozyiq kalibratoru va ya mobil

qurgularinda

Verilan DC garginlik nimunasina uygun olaraq, 2 V U¢tn mitlag geyri-muayyanlik dayari;
10-10%- 2V)+6uV =20V + 6 pV =26 pv
olarag bayan edilmigdir. Nisbi geyri-muayyanlik dayari ise 13 uV/V-dir.

b) Kvadrat cem: “Q[a; b]” formatinda taqdim olunan geyri-muayyenlik ifadasidir. Formatda istifads
olunan simvolun agiglamasi ve agar varsa, vahidi "Agiglama" sahasinda bayan edilmalidir (NUmuna 7).

NUMUNS® 7:
_ o Olgma
_ ) P Geniglendirilmig vasitalarinin
Kalibrlenan 6lcma Olgma diapazonu al trl oms Olgma Qeyri- kalibrlanmasi
vasitalarinin adi, névii I muiayyanliyi w6 gl
(k=2) metodlar
DC Garginlik
DC Gerginlik Olgen, omvV<U< 100 mV Q[20; N] nV N: Ses-kiy, nV
DC Voltmetr,
Nanovoltmetr




. ) Sanad Ne AzAK T005-03
Kalibrlema laboratoriyalarinin venil No 00
AZA akkreditasiya sahasinin (?nl onma — —
AZIRBAYCAN AKKREDITASIYA MaRKSZI haerIanmaS| U(;Un te“mat QUV-\/eye minms tarixi 04102023
Sahifs 11/13
Uzunluq Saquli L: Merkez
0,3nm <L <100 mm oriyentasiya Q[25; 0,7 L] nm néqtesindan
Kalibrlema bloku sapma, mm
ISO 3650 ve
VDI/VDE/DGQ 2618

Bolim 3.1
Sanadlarine uygun
olaraq hazirlanmis

kalibrlama
proseduru

Yuxaridaki DC garginlik akkreditasiya sahasi nimunasina asasan, sas-kiyin dayari 40 nV Ugin “Q[20;
“N]nV” kimi bayan edilen geyri-muayyanlik;

Q [20; N] nV = v202 +40%nv = 45 nV

Yuxaridaki uzunlug/élgi akkreditasiya sahasi nimunasina asasan, 15 mm- markaz négtadan sapma
dayeri Gcln “Q[25; 0,7-L] nm” olaraq bayan edilen geyri-muayyanlik”;

Q[25;0,7-L] nm =

Y 25% +(0,7-15)°nm = 27 nm

11. Fargli 6lcma kamiyyatlarine bagli kalibrlema ve 6lgma imkani ayri setirds gdstarilir.

12. Fergli dlgma diapazonlarina aid kalibrlema ve 6lcma imkani ayrica satirde gostarilir.

E. Qeydlar/Kalibrlama metodu

1. Kamiyyat simvolu istifade edilerak taqdim olunan dlgma diapazonu Uglin simvolun agiglamasi
“Qeydlar/Kalibrlema Metodu” sahasinda bayan edilmalidir. Masalan U: Garginlik, RH: Nisbi ritubst

Vo S.

2. Dayigani shate edan geyri-muayyanliklar tgun deyigenin tarifi ve vahidi “Qeydlar/Kalibrlema
Metodu” sahasinda bayan edilmalidir. Numuna N: Sas-kiy, r: Qatiyyatlilik, L: Merkez ndqtedan

sapma va s. (Nimuna 8)

3. Zaruri hallarda istifada olunan kalibrlema Usulu bu sttunda gostarilir.
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NUMUNS® 8:
Kalibrlanan Genislandirilmig Olgma vasitalarinin
6lcma Olgma Kalibrlama Olgma Qeyri- K I?brl nmesins dair
vasitalarinin adl, diapazonu sartlari muayyanliyi alibrishmasing da
. metodlar
néva (k=2)
Uzunluqg 0,3nm <L <100 saquli Q [25; 0,7 L] nm L: Markez néqteden
mm oriyentasiya sapma,mm
Kalibrlema Bloku ISO 3650 senadlerine
asasan hazirlanmig
kalibrlema proseduru
uvva 1-ci sinif yik el
© 200kN <F=2 hiice res)i/ile %0,32 m e i
MN y TS EN ISO 7500-1, I1SO
Sixilma Test sixima 7500-1 ve ASTM E4
Masini standartlarina uygun olaraq
hazirlanmis kalibrlema
proseduru
Temperatur 30°C<T<100°C 0,01°C T: Temperatur
Temperatur Eu[amet cg-11 sanadina
Gostaricisi uygun olaraq
hazirlanmig
kalibrlemaproseduru
Rutubat Temperatur: : Nisbi ri
10 %rh < RH < 50 p 0.20 %rh RH Nisbi ritubast
o . %rh Rutubet kamerasinda
Nisbi rutubst dlgen (23+3)°C miigayisali
Kalibrlema metodu ila
Rutubat
Hacm 50 mL Doldurma 26 L Olgma diapazonu siitununda
Balon Joje verilon dayaerlar cihazin

nominal hacmidir.

TS EN ISO 4787 EURAMET
€g-19 senadlarina uygun
olaraq hazirlanmis
kalibrlema proseduru
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04.10.2023

AZIRBAYCAN AKKREDITASIYA MaRKaZI hazirlanmasi U(;Un talimat QUV_VGYG minma tarixi
Sehifs 13/13

OLAVO 1: Akkreditasiya talab edilen Olcilan kamiyyatlar/Calibration scope for which
accreditation is requested:

Kalibrlema ve Olgme imkani (CMC)

Kalibrlenan dlgma Genislandirilmis Olgma vasitglarinin
vasitalarinin adi, névii . olcma geyri- kalibrlanmasina dair
. . | Olgma diapazonu | muayvanlivi (k=2 metodlar
Name, type of Kalibrlama sartlari yyanliyi (k=2) o
measuring Calibration conditions| ~ Measuremen Expanded MI?t: ods o .
instruments to be trange Measurement calibration o
instrum . measuring
calibrated Uncertainty instruments

Kalibrlams ve Olgma imkanlari, EA-4/02-ys uygun olaraq verilmisdir. Basga ciir gosterilmadiyi teqdirds, bayan edilan
geniglondirilmis 6lgma qgeyri-muayyenliyi, standart dlgma geyri-musyyanliyin normal paylanma ¢in texminan 95%
etibarliliq saviyyasini tamin edan k = 2 shats eamsali ile vurulmasinin naticasidir. Standart dilcma geyri-muayyanliyi EA-
4/02 senadlerine uydun olarag muayyen edilmigdir. Vahidi gosterilmayan qeyri-muayyenliklar nisbi geyri-
miayyanliklerdir./ Calibration and measurement capabilities are stated according to EA-4/02. The reported
expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the
coverage factor k = 2, which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%
unless stated otherwise. The standard uncertainty of measurement has been determined in accordance with EA-
4/02. Uncertainties without units are relative uncertainties.

Mustarinin yerinde, miivaqqgsti ve ya sayyar qurdularinda kalibrlema isleri aparilirsa, "Qeydlar/Kalibrlema metodu"
bélmasinds " * " isaresi ila yazin. / Please indicate with a " * * on “Remarks/ Calibration Method” for the measurements
and calibrations, which are carried out at customers’ sites, or in temporary or mobile facilities.

Kifayat gader yer yoxdursa, alava Ugln yeni sehifedan istifade edin./ If there is insufficient space, please use a new
page.
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